Reusable Tray Tags
[Metal Tray Tag MTXXXX, MTXXXX10; Plastic Tray Tag PTXXXX], Plastic Insertion Tag,
Plastic Mesh Basket Labels
(Note: See BROC3138 for Key Surgical® Indicator Dot Tags,
see BROC3151 for Key Surgical® Single-Use Tags)

@l - INTENDED USE: The Key Surgical® Tray Tags are intended to be attached to the
side of a tray or container for purposes of color coding or affixing a label.
CONTRAINDICATIONS: No known contraindications and/or adverse effects.

NOTE: Stacking heavy objects on plastic tags may cause cracking/breaking of tag.

INSTRUCTIONS FOR USE:

. Attach tag to tray by:

a. Sliding the tray clip over the edge of the tray, OR:
b. Alternatively, some tag designs may require a fastener such as a ring, clip, or tie to
connect the tag to the tray.

2. Self-adhesive labels may be affixed to the tag.

3. Clean as soon as possible after use. If cleaning must be delayed, immerse in an
enzymatic solution, apply pre-treatment product, or water to prevent drying and
encrustation of surgical soil. Remove excessive soil with a disposable wipe.

MANUAL CLEANING:

. Pre-rinse under cold tap water for one (1) minute to remove gross debris

2. Soak for a minimum of two (2) minutes in a pH neutral detergent, prepared in according
with the manufacturer’s instructions for use.

3. Rinse under cold tap water for one (1) minute.
4. Ultrasonically clean for a minimum of five (5) minutes in a neutral pH detergent,
prepared in accordance with the manufacturer’s instructions for use.
5. Rinse under cold tap water for one (1) minute.
AUTOMATED CLEANING: It may be necessary to manually clean prior to automated
processing to improve the removal of adherent soil. Follow the previous instructions for
manual cleaning.
1. Run the automatic wash cycle — minimum cycle parameters:
« 1 minute cold pre-rinse
« 5 minute enzyme wash at 43 °C minimum temperature
* 1 minute cold rinse
e 7 minute dry at 90 °C minimum temperature
CLEANING INSPECTION: Visually inspect before sterilization or storage to ensure the
complete removal of soil from surfaces. If soil is still present, re-clean.
STERILIZATION: Provided non-sterile and are compatible with sterilization according to
the following parameters:

Steam Sterilization

Tag Type Maximum Time —
Cycle Type Temperature Full Cycle
Metal Tray Tag Gravity (125.)2) Dg) 30 minutes
(MTXXXX, MTXXXX10) 132°C
Plastic Tray Tag (PTXXXX) Pre-Vacuum o 4 minutes
(270 °F)
Metal Tray Ta . 121°C .
(01444, 01445, 01449, Gravity (250 °F) 30 minutes
01452-01454, 01493, 01495, Pre-Vacuum 132°C 4 minutes
01520, 01559, 01588, 01590) (270 °F)
Plastic Tray/Insertion
Tag/Mesh Basket Labels
(01423-01440, 01547, X 121 °C .
01550-01556, 01561-01564, Gravity (250 °F) 30 minutes
01566-01571, 01573, 01575-
01576, 01578-01587, 01597~
01599, 01900-01947, 01956~
01968, 01970, 01976-01979,
01980-01989, 01992-01994, 132 °C .
01996-01999, 02200-02226, | Pre-Vacuum (270 °F) 4 minutes
02233-02237, 02239-02247,
02249-02252)

100% Ethylene Oxide (EtO)
Concentration 725 mg/L
Metal Tray Tag Temperature 55 °C
(MTXXXX, MTXXXX10) Exposure Time 60 minutes
Humidity 50-70%
STERIZONE® System
Metal Tray Tag STERIZONE® VP4

(MTXXXX, MTXXXX10)

STERRAD® System and Cycle

STERRAD® 100S/100S Short
STERRAD® NX Standard/Advanced
STERRAD® 100NX Standard/Express/DUO/Flex

Metal Tray Tag
(MTXXXX, MTXXXX10)
Plastic Tray Tag (PTXXXX)
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100% Ethyleneoxid (EtO)

V-PRO® System

V-PRO® maX Lumen/Non Lumen/Flexible
V-PRO® maX 2 Lumen/Non Lumen/Flexible/
Fast Non Lumen
V-PRO® 60 Lumen/Non Lumen/Flexible
V-PRO® s2 Lumen/Non Lumen/Flexible

Plastic Tray Tag (PTXXXX)

It remains the responsibility of the processor to ensure that the processing, as actually
performed using equipment, materials and personnel in the processing facility, achieves the
desired result. This requires verification and/or validation and routine monitoring of the process.
DISPOSAL: Requires replacing if there are any signs of deterioration or loss of
functionality. Dispose according to facility protocol.

Wiederverwendbare Siebkorbanhanger
[Siebkorbanhanger aus Metall MTXXXX, MTXXXX10; Siebkorbanhanger aus Plastik
PTXXXX], Plastik Einsteckschilder, Plastik Klemmschilder fiir Siebkdérbe
(Hinweis: Siehe BROC3138 fiir Key Surgical® Indicator Dot Tags,
siehe BROC3151 fiir Key Surgical® Single-Use Tags)

- VERWENDUNGSZWECK: Die Key Surgical® Siebkorbanhanger sind dazu
bestimmt, an der Seite eines Tabletts oder Containers zur Farbcodierung oder zum
Anbringen eines Etiketts angebracht zu werden.
KONTRAINDIKATIONEN: Keine bekannten Kontraindikationen und/oder unerwiinschten
Nebenwirkungen.
HINWEIS: Das Stapeln schwerer Gegenstande auf Kunststoffschildern kann zu
Rissen/Briichen im Schild fiihren.
GEBRAUCHSANWEISUNG:
. Befestigen Sie den Anhanger am Tablett durch:
a. Schieben Sie den Tablett-Anhénger iber den Rand des Tabletts, ODER:
b. Alternativ kénnen einige Etiketten-Designs ein Befestigungselement wie einen Ring,

einen Clip oder eine Schleife erfordern, um das Etikett mit dem Tablett zu verbinden.
Selbstklebende Etiketten kdnnen auf dem Anhanger angebracht werden.
So bald wie mdglich nach dem Gebrauch reinigen. Wenn die Reinigung verzégert werden
muss, in eine enzymatische Ldsung eintauchen, ein Vorbehandlungsprodukt auftragen oder
Wasser verwenden, um das Austrocknen und die Verkrustung des Operationsschmutzes zu
verhindern. Entfernen Sie (iberschissige Verschmutzungen mit einem Einwegtuch.
MANUELLE REINIGUNG:
. Vorspiilen unter kaltem Leitungswasser fiir eine (1) Minute, um grobe
Verschmutzungen zu entfernen.
Mindestens zwei (2) Minuten lang in einem pH-neutralen Reinigungsmittel einweichen,
das gemaR der Gebrauchsanweisung des Herstellers zubereitet wurde.
Eine (1) Minute lang unter kaltem Leitungswasser abspiilen.
Mindestens fiinf (5) Minuten lang mit Ultraschall in einem pH-neutralen
Reinigungsmittel reinigen, das gemaR den Gebrauchsanweisungen des Herstellers
zubereitet wurde.
5. Eine (1) Minute lang unter kaltem Leitungswasser abspiilen.
AUTOMATISCHE REINIGUNG: Es kann notwendig sein, vor der maschinellen Reinigung
manuell zu reinigen, um die Entfernung von anhaftendem Schmutz zu verbessern.
Befolgen Sie die vorherigen Anweisungen fiir die manuelle Reinigung.
1. Automatischen Waschzyklus durchfiihren - Mindestparameter des Zyklus:

« 1 Minute kaltes Vorsplilen

* 5-minitige Enzymwasche bei mindestens 43° C

« 1 Minute kaltes Abspiilen

« 7 Minuten trocken bei einer Mindesttemperatur von 90° C
REINIGUNGSKONTROLLE: Fihren Sie vor der Sterilisation oder Lagerung eine
Sichtpriifung durch, um sicherzustellen, dass der Schmutz vollstandig von den
Oberflachen entfernt wurde. Falls noch Schmutz vorhanden ist, erneut reinigen.
STERILISATION: Key Surgical® Siebkorbanhanger werden unsteril geliefert und sind mit
der Sterilisation geman den folgenden Parametern kompatibel:
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Dampf Sterilisation
Typ Maximal Zeit —
Zyklus Typ Temperatur Voller Zyklus
Siebkorbanhanger aus Metall Gravitations 121 °C 30 Minuten
(MTXXXX, MTXXXX10) verfahren (250 °F)

Slebkorba(r;,f?;)g&ggus Plastik Vor-Vakuum (12:;(2) °g) 4 Minuten

Siebkorbanhanger aus Metall Gravitations- 121°C 30 Minuten

(01444, 01445, 01449, 01452- verfahren (250 °F)

01454, 01493, 01495, 01520, Vor-Vakuum 132°C 4 Minuten

01559, 01588, 01590) (270 °F)

Plastik Schilder/Einsteckschilder/

Klemmschilder fiir Siebkérbe itati °

(0142301440, 01547, 01550- | Cravaations (12?52) DCF:) 30 Minuten
01556, 01561-01564, 01566-01571,

01573, 01575, 01576, 01578-01587,
01597-01599, 01900-01947, 01956-

01968, 01970, 01976-01979, 132 °C _
01980-01989, 01992-01994, 01996-| Vor-Vakuum (270 °F) 4 Minuten
01999, 02200-02226, 02233-02237,

02239-02247, 02249-02252)

Konzentration 725 mg/L
Siebkorbanhanger aus Metall Temperatur 55 °C
(MTXXXX, MTXXXX10) Einwirkzeit 60 Minuten
Luftfeuchtigkeit 50-70%
STERIZONE® System
Siebkorbanhanger aus Metall STERIZONE® VP4

(MTXXXX, MTXXXX10)

STERRAD® System und Zyklus

STERRAD® 100S/100S Short
STERRAD® NX Standard/Advanced
STERRAD® 100NX Standard/Express/DUO/Flex

V-PRO® System
V-PRO® maX Lumen/Non Lumen/Flexible
V-PRO® maX 2 Lumen/Non Lumen/Flexible/
Fast Non Lumen
V-PRO® 60 Lumen/Non Lumen/Flexible
V-PRO® s2 Lumen/Non Lumen/Flexible
Es liegt weiterhin in der Verantwortung des Anwenders, sicherzustellen, dass der Gebrauch, so
wie er tatsachlich unter Verwendung von Equipment, Material und Personal in der
Aufbereitungseinrichtung durchgefiihrt wird, das gewiinschte Ergebnis erzielt. Dies erfordert
eine Verifizierung und/oder Validierung und eine routinemaRige Uberwachung des Prozesses.
ENTSORGUNG: Muss ersetzt werden, wenn es Anzeichen fiir eine Verschlechterung
oder einen Verlust der Funktionalitat gibt. GemaR dem Protokoll der Einrichtung
entsorgen.

Siebkorbanhanger aus Metall
(MTXXXX, MTXXXX10)
Siebkorbanhanger aus Plastik
(PTXXXX)

Siebkorbanhanger aus Plastik
(PTXXXX)

Etiquettes de plateau réutilisables
[Etiquette de plateau métallique MTXXXX, MTXXXX10; Etiquette de plateau en plastique
PTXXXX], Etiquette d’insertion en plastique, Etiquettes du panier en mailles en plastique
(Remarque : Voir BROC3138 pour Key Surgical® Indicator Dot Tags,
voir BROC3151 pour Key Surgical® Single-Use Tags)

E - UTILISATION PREVUE : Les étiquettes de plateau Key Surgical® sont congues pour
étre fixées sur le c6té d’un plateau ou d’un récipient a des fins de codage couleur ou de
fixation d’'une étiquette.

CONTRE-INDICATIONS : Aucune contre-indication ni aucun effet indésirable connus.

REMARQUE : L 'empilage d'objets lourds sur les étiquettes en plastique peut fissurer ou

casser |'étiquette.

MODE D’EMPLOI :

1. Fixer I'étiquette au plateau en :

a. Faisant glisser le clip de plateau sur le bord du plateau, OU :
b. Par ailleurs, certains modéles d’étiquettes peuvent nécessiter une fixation telle qu'un
anneau, un clip ou une attache pour relier I'étiquette au plateau.

. Des étiquettes autoadhésives peuvent étre apposées sur I'étiquette.

. Nettoyer dés que possible aprés utilisation. Si le nettoyage doit étre reporté, immerger
dans une solution enzymatique, appliquer le produit de prétraitement ou de I'eau pour
empécher le séchage ou l'incrustation de souillures chirurgicales. Eliminer le surplus de
saletés a 'aide d’une lingette a usage unique.

NETTOYAGE MANUEL :

1. Prérincer sous I'eau froide du robinet pendant une (1) minute pour éliminer les débris

grossiers.

2. Immerger pendant au moins deux (2) minutes dans un produit détergent a pH neutre

préparé conformément au mode d’emploi du fabricant.

3. Rincer sous I'eau froide du robinet pendant une (1) minute.

4. Nettoyer aux ultrasons pendant au moins cing (5) minutes dans un produit détergent a

pH neutre préparé conformément au mode d’emploi du fabricant.

5. Rincer sous I'eau froide du robinet pendant une (1) minute.

NETTOYAGE AUTOMATISE : Un nettoyage manuel pourrait étre nécessaire avant le

traitement automatisé pour mieux éliminer les souillures incrustées. Suivre les instructions

précédentes relatives au nettoyage manuel.

1. Exécuter le cycle de lavage automatique — paramétres du cycle, au minimum :

« 1 minute de préringage a I'eau froide

* 5 minutes de lavage enzymatique a une température minimale de 43 °C
« 1 minute de ringage a 'eau froide

« 7 minutes de séchage a une température minimale de 90 °C

INSPECTION DU NETTOYAGE : Examiner visuellement avant la stérilisation ou le

rangement pour assurer I'élimination compléte des souillures des surfaces. Si des

souillures persistent, répéter le nettoyage.
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STERILISATION : Fournies non stériles et compatibles avec la stérilisation selon les
aramétres suivants :

Stérilisation a la vapeur

Type d’étiquette Type de . Temps maximum —
}éflcle Température c;cle complet
Etiquette de plateau métallique o 121°C .
q(MT)OOO‘(), MTXXXX‘lO)q Gravité (250 °F) 30 minutes
Etiquette de plateau en plastique Vide 132°C 4 minutes
(PTXXXX) préalable (270 °F)

Etiquette de plateau métallique o 121°C .
(01442, 01445 01449, 0145201454, | Cravté (250 °F) 30 minutes
01493, 01495, 01520, 01559, 01588, Vide 132°C 4 minutes

01590) préalable (270 °F)
Plateau en plastique/Etiquette
d'insertion/Etiquettes du panier en . 121°C )
mailles Gravité (250 °F) 30 minutes
(01423-01440, 01547, 01550-01556,
01561-01564, 01566-01571, 01573,
01575-01576, 01578-01587, 01597~
01599, 01900-01947, 01956-01968,
01970, 01976-01979, 01980-01989, Vide 132°C 4 minutes
01992-01994, 01996-01999, 02200- | préalable (270 °F)
02226, 02233-02237, 02239-02247,
02249-02252)
100 % d’oxyde d’éthyléne (EtO)
Concentration 725 mg/l
Etiquette de plateau métallique Température 55°C
(MTXXXX, MTXXXX10) Temps d’exposition 60 minutes
Humidité 50-70 %
Systéme STERIZONE®
Etiquette de plateau métallique ®
(MTXXXX, MTXXXX10) STERIZONE®™ VP4
Systéme et cycle STERRAD®

Etiquette de plateau métallique
(MTXXXX, MTXXXX10)
Etiquette de plateau en plastique
(PTXXXX)

STERRAD® 100S/100S Short
STERRAD® NX Standard/Advanced
STERRAD® 100NX Standard/Express/DUO/Flex

Systéme V-PRO®

Y

V-PRO® maX Lumen/Non Lumen/Flexible
V-PRO® maX 2 Lumen/Non Lumen/Flexible/
Fast Non Lumen
V-PRO® 60 Lumen/Non Lumen/Flexible
V-PRO® s2 Lumen/Non Lumen/Flexible

Etiquette de plateau en plastique
XXXX

Il incombe a l'opérateur de veiller a ce que le traitement, tel que réalisé a l'aide de
I'équipement, les matériaux et le personnel des installations de traitement, atteigne le
résultat visé. Cela exige la vérification et/ou la validation du processus, ainsi que sa
surveillance réguliére.

MISE AU REBUT : Remplacement nécessaire en cas de signes de détérioration ou de
perte de fonctionnalité. Eliminer conformément au protocole de I'établissement.

Herbruikbare traylabels
[Metalen traylabel MTXXXX, MTXXXX10; kunststof traylabel PTXXXX], kunststof
insteeklabels, kunststof gaasmandetiketten
(Opmerking: Zie BROC3138 voor Key Surgical® Indicator Dot Tags,
zie BROC3151 voor Key Surgical® Single-Use Tags)

I@— BEOOGD GEBRUIK: De Key Surgical®-traylabels zijn bedoeld om aan de zijkant
van een tray of houder te worden bevestigd om de kleur te coderen of een etiket aan te
brengen.

CONTRA-INDICATIES: Er zijn geen contra-indicaties en/of ongewenste effecten bekend.

OPMERKING: Het stapelen van zware voorwerpen op plastic labels kan ertoe leiden dat

het label barst of breekt.

GEBRUIKSAANWIJZING:

. Bevestig het label aan de tray door:

a. De trayclip over de rand van de tray schuiven, OF:
b. Voor sommige labelontwerpen is een bevestigingsmiddel vereist, zoals een ring, klem of
strop om het label aan de tray te vast te maken.

. Op het label kunnen zelfklevende etiketten worden geplakt.

. Reinig zo snel mogelijk na gebruik. Als de reiniging moet worden uitgesteld, moet u het
product in een enzymatische oplossing onderdompelen, een voorbehandelingsproduct
aanbrengen of in water onderdompelen om uitdroging en korstvorming van chirurgisch
vuil te voorkomen. Verwijder overmatig vuil met een wegwerpdoekje.

HANDMATIGE REINIGING:

. Spoel eerst één (1) minuut onder koud leidingwater om grove vuildeeltjes te
verwijderen.

. Laat minimaal twee (2) minuten weken in een pH-neutraal reinigingsmiddel dat is
bereid volgens de gebruiksaanwijzing van de fabrikant.

. Spoel één (1) minuut onder koud leidingwater.

. Reinig minimaal vijf (5) minuten ultrasoon in een neutraal pH-reinigingsmiddel dat is
bereid volgens de gebruiksaanwijzing van de fabrikant.

. Spoel één (1) minuut onder koud leidingwater.
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GEAUTOMATISEERDE REINIGING: Een handmatige reiniging kan nodig zijn om
aangehecht vuil te verwijderen voordat u het product automatisch reinigt. Volg de eerdere
instructies voor handmatige reiniging.
1. Voer de automatische wascyclus uit — minimale cyclusparameters:

« 1 minuut vooraf spoelen onder koud water

« 5 minuten wassen met enzymen op een minimale temperatuur van 43 °C

« 1 minuut spoelen onder koud water

« 7 minuten drogen bij een minimale temperatuur van 90 °C
REINIGINGSINSPECTIE: Inspecteer visueel voorafgaand aan sterilisatie of opslag om te
controleren of het oppervlak echt schoon is. Als er nog steeds vuil aanwezig is, moet u
opnieuw reinigen.
STERILISATIE: Het product wordt niet-steriel geleverd en kan worden gesteriliseerd
volgens de volgende parameters:

Stoomsterilisatie

Type label Maximale tijd —
Cyclustype Temperatuur volledige cyclus
Metalen traylabel Zwaartekracht (12?0 OCF:) 30 minuten
(MTXXXX, MTXXXX10) 132°C
Kunststof traylabel (PTXXXX) Voorvacuiim (270°F) 4 minuten
Metalen traylabel 121°C .
(01444, 01445, 01449, 01452 | 2Waartekracht (250 °F) 30 minuten
01454, 01493, 01495, 01520, Voorvacuim 132°C 4 minuten
01559, 01588, 01590) (270 °F)
Etiketten voor kunststof
tray/insteeklabel/gaasmand
(01423-01440, 01547, 01550- Zwaartekracht 121°C 30 minuten
01556, 01561-01564, 01566- (250°°F)
01571, 01573, 01575-01576,
01578-01587, 0159701599,
01900-01947, 01956-01968,
01970, 01976-01979, 01980-
01989, 01992-01994, 01996- Voorvacuiim 132°C 4 minuten
01999, 02200-02226, 02233- (270 °F)
02237, 02239-02247, 02249-
02252)
100% ethyleenoxide (EtO)
Concentratie 725 mg/l
Metalen traylabel Temperatuur 55°C
(MTXXXX, MTXXXX10) Blootstellingstijd 60 minuten
Luchtvochtigheid 50-70%
STERIZONE®-systeem
Metalen traylabel ®
(MTXXXX, MTXXXX10) STERIZONE®™ VP4
STERRAD®-systeem en -cyclus

STERRAD® 100S/100S Short
STERRAD® NX Standard/Advanced
STERRAD® 100NX Standard/Express/DUO/Flex

Metalen traylabel
(MTXXXX, MTXXXX10)
Kunststof traylabel (PTXXXX)

V-PRO®-systeem

V-PRO® maX Lumen/Non Lumen/Flexible
V-PRO® maX 2 Lumen/Non Lumen/Flexible/
Fast Non Lumen
V-PRO® 60 Lumen/Non Lumen/Flexible
V-PRO® s2 Lumen/Non Lumen/Flexible

Kunststof traylabel (PTXXXX)

Het blijft de verantwoordelijkheid van de verwerker om ervoor te zorgen dat de verwerking,
zoals die wordt uitgevoerd met behulp van apparatuur, materialen en personeel in de
verwerkingsfaciliteit, het gewenste resultaat oplevert. Dit vereist verificatie en/of validatie en
routinematige bewaking van het proces.

AFVOER: Het product moet worden vervangen als er tekenen van verslechtering of verlies van
functionaliteit zijn. Voer het product af volgens het protocol van

de instelling.

Targhette per vassoi riutilizzabili
[Targhetta metallica per vassoio MTXXXX, MTXXXX10; Targhetta di plastica per vassoio
PTXXXX], targhetta di plastica per inserimento, etichette di plastica con cestino a maglia
(Nota: Vedere BROC3138 per le Indicator Dot Tags Key Surgical®,
vedere BROC3151 per le Single-Use Tags Key Surgical®)

EI - USO PREVISTO: Le targhette per vassoi Key Surgical® sono destinate a essere
fissate al lato di un vassoio o di un contenitore per la codifica dei colori o I'apposizione di
un'etichetta.
CONTROINDICAZIONI: Non vi sono controindicazioni e/o effetti avversi noti.
NOTA: L'impilamento di oggetti pesanti sulle targhette di plastica pud causare
l'incrinatura/la rottura della targhetta.
ISTRUZIONI PER L'USO:
1. Fissare la targhetta al vassoio:

a. Facendo scorrere la clip del vassoio sul bordo del vassoio, OPPURE:

b. In alternativa, alcuni modelli di targhetta possono richiedere un elemento di fissaggio

come un anello, una clip o una fascetta per collegare la targhetta al vassoio.

2. Sulla targhetta possono essere applicate etichette autoadesive.
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. Effettuare la pulizia quanto prima dopo I'uso. Se occorre ritardare la pulizia, immergere
il prodotto in una soluzione enzimatica, applicare acqua o il prodotto prima del
trattamento per evitare I'essiccazione e l'incrostazione dei residui chirurgici. Rimuovere
lo sporco in eccesso con un panno usa e getta.

PULIZIA MANUALE:

1. Pre-risciacquare sotto acqua corrente fredda per un (1) minuto per eliminare i residui

evidenti.

2. Lasciare in ammollo per almeno due (2) minuti in un detergente a pH neutro preparato

in conformita alle istruzioni per I'uso del produttore.

3. Risciacquare sotto acqua corrente fredda per un (1) minuto.

4. Effettuare una pulizia a ultrasuoni per almeno cinque (5) minuti in un detergente a pH

neutro preparato in conformita alle istruzioni per I'uso del produttore.

5. Risciacquare sotto acqua corrente fredda per un (1) minuto.

PULIZIA AUTOMATIZZATA: Per migliorare la rimozione dello sporco ostinato, potrebbe

essere necessario effettuare una pulizia manuale prima di quella automatizzata. Seguire

le precedenti istruzioni per la pulizia manuale.

1. Eseguire il ciclo di lavaggio automatico; parametri minimi del ciclo:

e Pre-risciacquo a freddo per 1 minuto

« Lavaggio enzimatico a una temperatura minima di 43 °C per 5 minuti
* Risciacquo a freddo per 1 minuto

* Asciugatura a una temperatura minima di 90 °C per 7 minuti

VERIFICA DELLA PULIZIA: Esaminare visivamente prima della sterilizzazione o della

conservazione per verificare che lo sporco sulle superfici sia stato completamente rimosso. Se

€ ancora presente sporcizia, ripetere la pulizia.

STERILIZZAZIONE: Forniti non sterili e compatibili con la sterilizzazione con i seguenti

arametri:

Sterilizzazione a vapore

Tipo di targhetta Tivo di ciclo Temperatura Durata massima —
P P Ciclo completo
Targhetta metallica per vassoio T 121°C _—
(MTXXXX, MTXXXX10) Gravitazionale (250 °F) 30 minuti
Targhetta ?;_T_I)e(i;t;(c;)per vassol Pre-vuoto (12% ﬂ('_f) 4 minuti
Targhetta metallica per vassoio - 121°C -
(014449, 01445, 01449,%1452-01454, Gravitazionale | 55 o) 30 minufi
01493, 01495, 01520, 01559, 01588, Pre-vuoto 132°C 4 minuti
01590) (270 °F)
Vassoio di plastica/targhetta di
inserimento/etichette per cestini a rete L 121°C L
(0142301440, 01547, 0155001556, | Cravitazionale | g op,) 30 minut
01561-01564, 01566-01571, 01573,
01575-01576, 01578-01587, 01597-
01599, 01900-01947, 01956-01968,
01970, 01976-01979, 01980-01989, 132°C o
01992-01994, 01996-01999, 02200- | ~ Pre-vuoto (270 °F) 4 minuti
02226, 02233-02237, 02239-02247,
02249-02252)

100% ossido di etilene (EtO)

Concentrazione 725 mg/l
Targhetta metallica per vassoio Temperatura 55°C
(MTXXXX, MTXXXX10) Tempo di esposizione 60 minuti
Umidita 50-70%
Sistema STERIZONE®
Targhetta metallica per vassoio ®
(MTXXXX, MTXXXX10) STERIZONE™ VP4
Sistema STERRAD® e relativo ciclo
Targhetta metallica per vassoio STERRAD® 100S/100S Short

(MTXXXX, MTXXXX10)
Targhetta di plastica per vassoi
(PTXXXX)

STERRAD® NX Standard/Advanced
STERRAD® 100NX Standard/Express/DUO/Flex

Sistema V-PRO®
V-PRO® maX Lumen/Non Lumen/Flexible
VWV-PRO® maX 2 Lumen/Non Lumen/Flexible/
Fast Non Lumen
V-PRO® 60 Lumen/Non Lumen/Flexible
V-PRO® s2 Lumen/Non Lumen/Flexible
E responsabilita dell'operatore assicurarsi che il trattamento, cosi come effettivamente
eseguito utilizzando apparecchiature, materiali e personale del centro di trattamento,
restituisca i risultati desiderati. A tal fine sono necessari la verifica e/o la convalida e il
monitoraggio di routine del processo.
SMALTIMENTO: Richiede la sostituzione in presenza di segni di deterioramento o perdita di
funzionalita. Smaltire secondo il protocollo del centro.

Targhetta di plastica per vassoi
(PTXXXX)
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Etiquetas para tabuleiro reutilizaveis
[Etiqueta para tabuleiro de metal MTXXXX, MTXXXX10; Etiqueta para tabuleiro de
plastico PTXXXX], etiqueta plastica de insergéo, etiquetas plasticas para cesto de rede
(Nota: consultar BROC3138 relativo a Key Surgical® Indicator Dot Tags, consultar BROC3151
relativo a Key Surgical® Single-Use Tags)

- UTILIZAGAO PREVISTA: as etiquetas para tabuleiro Key Surgical® destinam-se a
ser fixadas na parte lateral de um tabuleiro ou recipiente para efeitos de codificagao por
cores ou afixagdo de uma etiqueta.

CONTRAINDICAGOES: nao existem contraindicagdes e/ou efeitos adversos conhecidos.

NOTA: empilhar objetos pesados sobre etiquetas de plastico pode causar fissuras/rasgos

na etiqueta.

INSTRUGOES DE UTILIZAGAO:

. Fixar a etiqueta no tabuleiro:

a. deslizando o clip do tabuleiro sobre a borda do tabuleiro, OU:
b. em alternativa, alguns modelos de etiquetas podem necessitar de um fixador, como
um anel, um clipe ou uma bragadeira, para fixar a etiqueta ao tabuleiro.

. As etiquetas autoadesivas podem ser afixadas na etiqueta.

. Limpar logo que possivel apds a utilizagdo. Se a limpeza tiver de ser adiada, mergulhar
numa solugédo enzimatica, aplicar produto pré-tratamento ou agua para prevenir a
secagem e incrustagao de sujidade cirlrgica. Remover o excesso de sujidade com um
toalhete descartavel.

LIMPEZA MANUAL:

. Pré-enxaguar debaixo de agua fria da torneira durante um (1) minuto para remover o
excesso de sujidade.

2. Mergulhar durante um minimo de dois (2) minutos num detergente de pH neutro,

preparado de acordo com as Instrugdes de utilizagdo.

3. Enxaguar debaixo de agua fria da torneira durante um (1) minuto.

4. Efetuar limpeza ultrassénica durante um minimo de cinco (5) minutos num detergente

de pH neutro, preparado de acordo com as instrugdes de utilizagao.

5. Enxaguar debaixo de agua fria da torneira durante um (1) minuto.

LIMPEZA AUTOMATICA: podera ser necessario limpar manualmente antes do

processamento automatico para potenciar a remogéo de sujidade aderente. Seguir as

instrugdes anteriores relativas a limpeza manual.

1. Executar o ciclo de lavagem automatica — parametros minimos do ciclo:

« 1 minuto de pré-enxaguamento frio

« 5 minutos de lavagem enzimatica a uma temperatura minima de 43 °C
« 1 minuto de enxaguamento frio

* 7 minutos de secagem a uma temperatura minima de 90 °C

INSPEGAO DA LIMPEZA: inspecionar visualmente antes da esterilizagéo ou

armazenamento para garantir a completa remog&o de sujidade das superficies. Se ainda

existir sujidade, voltar a limpar.

ESTERILIZAGAO: fornecido n&o estéril e compativel com esterilizagéo de acordo com os

seguintes parametros:

w N -

Esterilizacéo a vapor
Tipo de etiqueta Tibo de ciclo Temperatura Tempo maximo —
Ciclo completo
Etiqueta para tabuleiro de metal . 121°C .
(MTXXXX, MTXXXX10) Gravidade (250 °F) 30 minutos
Etiquetas para tabuleiro de i 132°C .
plastico (PTXXXX) Pré-vacuo (270 °F) 4 minutos
Etiqueta para tabuleiro de metal . 121°C .
(01444, 01445, 01449, 01452- Gravidade (250 °F) 30 minutos
01454, 01493, 01495, 01520, Pré-va 132°C 4 minut
01559, 01588, 01590) re-vacuo (270 °F) minutos
Etiquetas para tabuleiro de
plastico/etiquetas de
insergdo/cesto de rede . 121°C .
(01423-01440, 01547, 01550- Gravidade (250 °F) 30 minutos
01556, 01561-01564, 01566-
01571, 01573, 01575-01576,
01578-01587, 01597-01599,
01900-01947, 01956-01968,
01970, 01976-01979, 01980- 132°C
01989, 01992-01994, 01996- Pré-vacuo (270 °F) 4 minutos
01999, 02200-02226, 02233-
02237, 02239-02247, 02249-
02252)
Oxido de etileno (Et0) a 100%
Concentragéo 725 mg/l
Etiqueta para tabuleiro de metal Temperatura 55°C
(MTXXXX, MTXXXX10) Tempo de exposicao 60 minutos
Humidade 50-70%
Sistema STERIZONE®
Etiqueta para tabuleiro de metal ®
(MTXXXX, MTXXXX10) STERIZONE® VP4
Sistema e ciclo STERRAD®
Etiqueta para tabuleiro de metal STERRAD® 100S/100S Short

(MTXXXX, MTXXXX10)
Etiquetas para tabuleiro de
pléstico (PTXXXX)

STERRAD® NX Standard/Advanced
STERRAD® 100NX Standard/Express/DUO/Flex
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Sistema V-PRO®

Oxido de etileno (EtO) al 100 %

V-PRO® maX Lumen/Non Lumen/Flexible
V-PRO® maX 2 Lumen/Non Lumen/Flexible/
Fast Non Lumen
V-PRO® 60 Lumen/Non Lumen/Flexible
V-PRO® s2 Lumen/Non Lumen/Flexible

Etiquetas para tabuleiro de
plastico (PTXXXX)

Continua a ser da responsabilidade do processador assegurar que o processamento, tal
como efetivamente realizado utilizando equipamento, materiais e pessoal nas instalagdes
de processamento, obtém o resultado desejado. Isto requer verificagdo e/ou validagéo e
monitorizagéo de rotina do processo.

ELIMINAGAO: requer substituicao se existir algum sinal de deterioragao ou perda de
funcionalidade. Eliminar de acordo com o protocolo da instituigao.

Etiquetas de bandeja reutilizables
[Etiqueta de bandeja metalica MTXXXX, MTXXXX10; Etiqueta de bandeja de plastico
PTXXXX], Etiqueta de insercion de plastico, Rétulos de la cesta de malla de plastico
(Nota: Consulte BROC3138 para ver Key Surgical® Indicator Dot Tags; consulte
BROC3151 para ver Key Surgical® Single-Use Tags)

El - APLICACION: Las etiquetas de bandeja Key Surgical® estan disefiadas para fijarse al
lateral de una bandeja o contenedor con fines de codificacién por colores o para pegar un
rétulo.
CONTRAINDICACIONES: Sin contraindicaciones ni efectos adversos conocidos.
NOTA: Si se apilan objetos pesados sobre las etiquetas de plastico, la etiqueta puede
agrietarse o romperse.
INSTRUCCIONES DE USO:
. Fijar la etiqueta a la bandeja de la siguiente manera:
a. Deslizar el clip de la bandeja sobre el borde de la bandeja, O BIEN:
b. Como alternativa, algunos disefios de etiquetas pueden requerir un sujetador, como
un anillo, clip o brida, para conectar la etiqueta a la bandeja.
Los rétulos autoadhesivos pueden fijarse a la etiqueta.
Limpiar tan pronto como sea posible después del uso. Si la limpieza ha de demorarse,
sumergir en una solucién enzimatica, aplicar el producto de tratamiento previo o
sumergir en agua para evitar que se seque y se incruste suciedad quirtrgica. Eliminar
el exceso de suciedad con un pafio descartable.
LIMPIEZA MANUAL:
. Realizar un enjuague previo bajo agua del grifo fria durante un (1) minuto para eliminar la
suciedad gruesa.
2. Remojar durante un minimo de dos (2) minutos en un detergente con pH neutro, preparado
de acuerdo con las instrucciones de uso del fabricante.
3. Enjuagar bajo agua del grifo fria durante un (1) minuto.
4. Limpiar por ultrasonidos durante un minimo de cinco (5) minutos en un detergente con
pH neutro, preparado de acuerdo con las instrucciones de uso del fabricante.
5. Enjuagar bajo agua del grifo fria durante un (1) minuto.
LIMPIEZA AUTOMATICA: Es posible que sea necesario limpiar manualmente antes del
procesamiento automatizado para mejorar la eliminacién de suciedad adherente. Seguir las
instrucciones anteriores para la limpieza manual.
1. Ejecutar el ciclo de lavado automatico. Parametros minimos del ciclo:
« 1 minuto de preenjuague frio
« 5 minutos de lavado enzimatico a una temperatura minima de 43 °C
« 1 minuto de enjuague frio
e 7 minutos de secado a una temperatura minima de 90 °C
INSPECCION DE LIMPIEZA: Inspeccionar visualmente antes de la esterilizacion o el
almacenamiento para garantizar la eliminacién completa de suciedad de las superficies.
Si se encuentra suciedad, volver a limpiar.
ESTERILIZACION: Se suministran no estériles y son compatibles con la esterilizacion
segun los siguientes parametros:
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Esterilizacién por vapor
Tipo de etiqueta Tipp de Temperatura Tiempo maximo,
ciclo ciclo completo
Etiqueta para bandeja de metal 121°C .
(MTXXXX, MTXXXX10) Gravedad (250 °F) 30 minutos
Etiqueta par(apl;_am:lxxi%s de plastico Prevacio (123(2) "(F:) 4 minutos
Etiqueta para bandeja de metal 121°C .
(01444, 01445, 01449, 01452-01454, | Cravedad (250 °F) 30 minutos
01493, 01495, 01520, 01559, 01588, Prevacio 132°C 4 minutos
01590) (270 °F)
Etiqueta de bandeja/insercion de
plastico/Rétulos de la cesta de malla 121°C
(01423-01440, 01547, 01550-01556, Gravedad (250 °F) 30 minutos
01561-01564, 01566-01571, 01573,
01575-01576, 01578-01587, 01597~
01599, 01900-01947, 01956-01968,
01970, 01976-01979, 01980-01989, 132°C
01992-01994, 01996-01999, 02200- Prevacio (270 °F) 4 minutos
02226, 02233-02237, 02239-02247,
02249-02252)

Concentracion 725 mg/l
Etiqueta para bandeja de metal Temperatura 55°C
(MTXXXX, MTXXXX10) Tiempo de exposicion 60 minutos
Humedad 50-70 %
Sistema STERIZONE®
Etiqueta para bandeja de metal ®
(MTXXXX, MTXXXX10) STERIZONEVP4
Sistema y ciclo STERRAD®
Etiqueta para bandeja de metal STERRAD® 100S/100S Short

(MTXXXX, MTXXXX10)
Etiqueta para bandejas de plastico
(PTXXXX)

STERRAD® NX Standard/Advanced
STERRAD® 100NX Standard/Express/DUO/Flex

Sistema V-PRO®
V-PRO® maX Lumen/Non Lumen/Flexible
V-PRO® maX 2 Lumen/Non Lumen/Flexible/
Fast Non Lumen
V-PRO® 60 Lumen/Non Lumen/Flexible
V-PRO® s2 Lumen/Non Lumen/Flexible
Sigue siendo responsabilidad del procesador asegurarse de que el procesamiento, segin
se realiza concretamente con el equipo, los materiales y el personal en el centro de
procesamiento, alcance el resultado deseado. Esto requiere que el proceso se verifique o
se valide, y se supervise de manera rutinaria.
ELIMINACION: Deben reemplazarse si se observan signos de deterioro
o pérdida de funcionalidad. Desechar de acuerdo con el protocolo del centro.

Etiqueta para bandejas de plastico
PT.

Yeniden Kullanilabilir Tepsi Etiketleri
[Metal Tepsi Etiketi MTXXXX, MTXXXX10; Plastik Tepsi Etiketi PTXXXX], Plastik
Yerlestirme Etiketi, Plastik Ag Orgiilii Sepet Etiketleri
(Not: Key Surgical® Indicator Dot Tags igin BROC3138'e, Key Surgical® Single-Use Tags
icin BROC3151'e bakin.)

@ - KULLANIM AMACI: Key Surgical® Tepsi Etiketleri, renk kodlamasi veya etiket
yapistirma amaciyla tepsinin veya kabin yan tarafina takilmalmak lzere tasarlanmigtir.
KONTRENDIKASYONLAR: Bilinen kontrendikasyonu ve/veya advers etkisi yoktur.

NOT: Plastik etiketlerin {izerine agir nesnelerin istiflenmesi etiketin

catlamasina/kiriimasina neden olabilir.

KULLANIM TALIMATLARI:

1. Etiketi tepsiye su sekilde takin:

a. Tepsi klipsini tepsinin kenarinin tizerinden kaydirin VEYA:
b. Alternatif olarak, bazi etiket tasarimlari etiketi tepsiye baglamak igin halka, klips veya
bag gibi bir baglama elemani gerektirebilir.

. Etikete, kendinden yapigkanli etiketler yapistiriimis olabilir.

. Kullanimdan sonra mimkiin olan en kisa siirede temizleyin. Temizligin ertelenmesi
gerekiyorsa cerrahi kirlerin kuruyup kabuklasmasini énlemek igin enzimatik bir
soliisyonun igine batirin, 6n islem Grlinin{ uygulayin veya suyla islatin. Tek kullanimhk
bir mendille fazla kiri temizleyin.

ELLE TEMIZLIK:

1. Gorundr artiklardan arindirmak igin bir (1) dakika soguk musluk suyunun altinda tutarak

on durulama yapin

2. Ureticinin kullanim talimatlarina gére hazirlanmis, nétr pH'li bir deterjanin iginde en az iki (2)

dakika bekletin.

3. Bir (1) dakika soguk musluk suyunun altinda durulayin.

4. Ureticinin kullanim talimatlarina gére hazirlanmig, nétr pH'll bir deterjanin iginde en az

bes (5) dakika ultrasonik olarak temizleyin.

5. Bir (1) dakika soguk musluk suyunun altinda durulayin.

OTOMATIK TEMIZLIK: Yapismis kirlerin daha iyi gikariimasi igin otomatik islemeden

once elle temizleme gerekli olabilir. Elle temizlik igin 6nceki talimatlari izleyin.

1. Otomatik yikama déngtistinii galistirin — minimum déngli parametreleri:

* 1 dakika soguk 6n durulama

e Minimum 43 °C sicaklikta 5 dakika enzim yikama
« 1 dakika soguk durulama

e Minimum 90 °C sicaklikta 7 dakika kurutma

TEMIZLiK INCELEMESI: Sterilizasyondan veya saklamadan énce yiizeylerin kirden

tamamen arindigindan emin olmak igin gorsel olarak inceleyin. Hala kir varsa tekrar

temizleyin.
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STERILIZASYON: Steril olmayan sekilde sagdlanir ve asagidaki parametrelere gére
sterilizasyonla uyumludur:

AUTOMAATTINEN PUHDISTUS: Tuotteen puhdistaminen manuaalisesti ennen
automaattista kasittelya saattaa olla tarpeen, jotta pinttynyt lika saadaan poistettua

Bubharla Sterilizasyon tehokkaammin. Noudata edella esitettyja manuaalisen puhdistuksen ohjeita.
Etiket Tiirii T Maksimum Stire — 1. Kaynnista automaattinen pesuohjelma — pesuohjelman vahimmaisparametrit:
Déngi Turii Sicakiik Tam Déngti * 1 minuutin kylma esihuuhtelu
Metal Tepsi Etiketi Yer Cekimi 12?,)(1) g 30 dakika : ? m!“““:?” i“l‘s‘(.yhm'pﬁts‘l’ vahintaan 43 °C:n lampdtilassa
MTXXXX, MTXXXX10) ( ) minuutin ky'manuuhteu -
Pla(stik Tepsi iEtiketi (PTXXXX) On Vakum 132°C 4 dakika e 7 minuutin kuivaus vahintaan 90 °C:n lampétilassa
(270 °F) PUHTAUSTARKASTUS: Tarkasta silmémaaraisesti ennen sterilointia tai sailytysta, etta
Metal Tepsi Etiketi v imi 121°C 30 dakik kaikki lika on poistettu pinnoilta. Jos likaa nakyy edelleen, puhdista uudelleen.
(01444, 01445, 01449, 01452-01454, er Gekimi (250 °F) akika STERILOINTI: Toimitetaan epésteriilind. Yhteensopiva steriloinnin kanssa seuraavia
01493, 01495, 01520, 01559, 01588, On Vakum 132°C 4 dakika parametreja kéytettdessa:
01590) (270 °F) Hoyrysterilointi
Plastik Tepsi/Yerlestirme Etiketi/Ag Merkin tyyppi ; ; st Enimméisaika —
Orgiilii Sepet Etiketleri | e . Syklin tyyppi La’”p‘o’"’a koko sykii
(01423-01440, 01547, 01550-01556, Yer Cekimi (250 °F) 30 dakika Metallinen tarjotinmerkki Painovoimainen 121 OC 30 minuuttia
01561-01564, 01566-01571, 01573, (250 °F)
01575-01576, 01578-01587, 01597- I oo dllrnpat N o 132°C —
01599, 01900-01947, 01956-01968, uovinen tarjotinmerkki (| ) Esityhijié (270 °F) 4 minuuttia
01970, 01976-01979, 01980-01989, o Metallinen tarjotinmerkki R 121°C T
01992-01994, 01996-01999, 02200- On Vakum (12% 0% 4 dakika (01444, 01445, 0141119’ 01452-01454, Painovoimainen (250 °F) 30 minuuttia
02226, 02233-02237, 02239-02247, 01493, 01495, 01520, 01559, 01588, o 132°C A
02249-02252) 01590) Esityhijio (270 °F) 4 minuuttia
%100 Etilen Oksit (EtO) Muovinen tarjotinmerkki /
Konsantrasyon 725 mg/L siséénasetettava merkki /
Metal Tepsi Etiketi Sicaklik 55 °C verkkokorimerkit Painovoimainen 121°C 30 minuuttia
(MTXXXX, MTXXXX10) Maruziyet Siiresi 60 dakika (01423-01440, 01547, 01550-01556, (250 °F)
Nem %50-70 01561-01564, 01566-01571, 01573,
STERIZONE® Sistemi 01575-01576, 01578-01587, 01597-
i Etiketi 01599, 01900-01947, 01956-01968,
(M#A;;?Ix;? &?’fﬁéi‘iﬁ! 0) STERIZONE® VP4 01970, 01976-01979, 01980-01989, Esiyhi 132°C 4 inuta
® g, - Py 01992-01994, 01996-01999, 02200- °
STERRAD" Sistemi ve Dongiistii 02226, 02033.02237, 0223902247, (270 °F)
Metal Tepsi Etiketi STERRAD® 100S/100S Short 02249-02252)
STERRAD® NX Standard/Advanced 100 %:n eteenioksidi (EtO)
(MTXXXX, MTXXXX10) STERRAD® 100NX Pitoi 725 mgll
Plastik Tepsi Etiketi (PTXXXX) ) » ) Toisuus mg
Standard/Express/DUO/Flex Metallinen tarjotinmerkki Lampétila 55°C
V-PRO® Sistemi (MTXXXX, MTXXXX10) Altistusaika 60 minuuttia
) - Kosteus 50-70 %
V-PRO® maX Lumen/Non Lumen/Flexible STERIZONE®-iariestelma
V-PRO® maX 2 Lumen/Non Lumen/Flexible/ : — . RN Janestelma |
Plastik Tepsi Etiketi (PTXXXX) Fast Non Lumen Metallinen tarjotinmerkki STERIZONE® VP4
V-PRO® 60 Lumen/Non Lumen/Flexible (MTXXXX, MTXXXX10) S -
V-PRO® s2 Lumen/Non Lumen/Flexible STERRADjérj ja -sykli
Islemenin yapilacagi tesiste ekipman, materyaller ve personel kullanilarak fiilen yapilacak Metallinen tarjotinmerkki STERRAD® 100S/100S Short
islemin istenilen sonucu verdiginden emin olmak islemi yapacak kisinin (MTXXXX, MTXXXX10) STERRAD® NX Standard/Advanced
sorumlulugundadir. Istenen sonucun elde edilmesi, islemin dogrulanmasini ve/veya Muovinen tarjotinmerkki (PTXXXX) STERRAD® 100NX Standard/Express/DUO/Flex
onaylanmasini ve rutin olarak izlenmesini gerektirir. V-PRO®Sjarjestel
ATMA: Bozulma veya islev kaybi isaretleri gorillirse degistiriimesi gerekir. Tesis = Jarj -
protokoliine gére atin. V-PR% maX Lumen/Non Lumen/FIex@Ie
V-PRO® maX 2 Lumen/Non Lumen/Flexible/
Kestokiyttdiset tarjotinmerkit Muovinen tarjotinmerkki (PTXXXX) o Fast Non Lumen ]
[Metallinen tarjotinmerkki MTXXXX, MTXXXX10; muovinen tarjotinmerkki PTXXXX], V-PRO” 60 Lumen/Non Lumen/Flexible
muovinen siséénasetettava merkki, muoviset verkkokorimerkit V-PRO” s2 Lumen/Non Lumen/Flexible

(Huomautus: katso asiakirjasta BROC3138 Key Surgical® Indicator Dot Tags -merkkipisteet ja
asiakirjasta BROC3151 Key Surgical® Single-Use Tags -kertakayttémerkit.)

H— KAYTTOTARKOITUS: Key Surgical® -tarjotinmerkit on tarkoitettu kiinnitettéviksi
tarjottimen tai sailion kylkeen varikoodausta tai tarran kiinnittamista varten.
VASTA-AIHEET: tunnettuja vasta-aiheita ja/tai haittavaikutuksia ei ole.

HUOMAUTUS: raskaiden esineiden pinoaminen muovimerkkien péalle voi saada merkin

halkeamaan/rikkoutumaan.

KAYTTOOHJEET:

. Kiinnité merkki tarjottimeen
a. liu'uttamalla tarjottimen klipsi tarjottimen reunan yli TAI
b. tiettyjen merkkimallien kohdalla kiinnittdmalla merkki tarjottimeen kiinnikkeella, kuten

renkaalla, klipsilla tai siteella.

. Merkkiin voidaan kiinnittaa tarroja.

. Puhdista mahdollisimman pian kayton jalkeen. Jos puhdistus viivastyy, upota
entsyymiliuokseen ja kayta esikasittelyainetta tai vetta estaaksesi kirurgisten jadmien
kuivumisen ja pinttymisen. Poista ylimaarainen aines kertakayttoisellé pyyhkeella.

MANUAALINEN PUHDISTUS:

1. Esihuuhtele kylmélla hanavedella yhden (1) minuutin ajan poistaaksesi suurimmat

jaanteet.

2. Liota vahintaan kahden (2) minuutin ajan pH-arvoltaan neutraalissa puhdistusaineessa,

joka on valmisteltu valmistajan kayttdohjeiden mukaisesti.

3. Huuhtele kylmélla hanavedella yhden (1) minuutin ajan.

4. Puhdista ultradanelld vahintaan viiden (5) minuutin ajan pH-arvoltaan neutraalissa

puhdistusaineessa, joka on valmisteltu valmistajan kayttdohjeiden mukaisesti.

5. Huuhtele kylmalla hanavedelld yhden (1) minuutin ajan.

w N

Page 4 of 4

Kasittelijan vastuulla on varmistaa, etta kasittelylaitoksen henkildston laitoksen laitteilla ja
materiaaleilla suorittamalla kasittelylld saadaan haluttu lopputulos. Téma edellyttaa
prosessin varmentamista ja/tai validointia seka sen saanndllista valvontaa.
HAVITTAMINEN: Tuote on vaihdettava, jos siina nakyy merkkeja rakenteen tai toimivuuden
heikentymisesta. Havita tuote laitoksen kaytantojen mukaisesti.

KEY SURGICAL, LLC MANUFACTURER

8101 WALLACE ROAD / EDEN PRAIRIE, MN 55344 USA FOR US: MANUFACTURED FOR
(US) TEL: 800.541.7995 (UK) TEL: +44(0)1628 810626

(EU) TEL: +49 4363 905900
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